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NIS
Text Box
U okviru prvog termina stručne prakse modula za industrijsko inženjerstvo, obavljena je praksa jednom ogranku akcionarskog društva Mostogradnja.













NIS
Text Box
2009



NIS
Text Box
U okviru drugog termina stručne prakse modula za industrijsko inženjerstvo, obavljena je poseta Sajmu tehnike. 




NIS
Text Box
U okviru trećeg termina stručne prakse modula za industrijsko inženjerstvo, obavljena je poseta preduzeću KLEEMANN LIFTOVI doo. Ovo preduzeće se bavi uvozom i distribucijom liftova i liftovske opreme marke KLEEMANN.








NIS
Text Box
U okviru četvrtog termina stručne prakse modula za industrijsko inženjerstvo, obavljena je poseta poslovnom sistemu Doncafe Group. Doncafe Group je deo šireg poslovnog sistema Strauss Elite International. 








TERMIN 5 

U okviru petog termina posetili smo Fabriku šavnih cevi JEEP COMMERCE. 

Jeep Commerce posluje u sledećim oblastima: 

• Proizvodnja čeličnih šavnih cevi 

• Distribucija, trgovina na veliko čeličnim i aluminijumskim proizvodima 

• Prerada čeličnih limova i profila 

• Trgovina na veliko i malo aluminijumom 

• Skladištenje 

• Prevoz robe u drumskom saobraćaju 

• Pretovar tereta 

• Proizvodnja metalnih konstrukcija u građevinskoj industriji 

• Proizvodnja aluminijumskih konstrukcija 

U okviru Kompanije posluju sledeće organizacione celine: 

• Distributivno-servisni Centar Viline vode (Luka Beograd) 

• Distributivno-servisni Centar Krnjača 

• Fabrika šavnih cevi Zemun 

• Maloprodaja Viline vode (Luka Beograd) 

• Robne kuće Karađorđeva, Dunavska, Batajnički drum 

Značajnu pokretačku snagu Kompanije, predstavljaju njeni zaposleni. Jeep Commerce 

d.o.o. koristi savremen i efikasan pristup upravljanju ljudskim resursima u oblastima 

mobilizacije i angažovanja radne snage, osmišljavanja radnih mesta, stalnog ulaganja u obuku i 

usavršavanje zaposlenih. U Kompaniji je zaposleno oko 350 ljudi, i to oko 35 visokoobrazovanih 

kadrova mašinske, ekonomske i pravne struke, i isto toliko zaposlenih je sa višim stepenom 

obrazovanja. U firmi takođe radi i 50% kvalifikovanih i uskospecijalizovanih radnika 

angažovanih u okviru proizvodnih aktivnosti. 

Od 15.09.2006. godine Jeep Commerce d.o.o., poseduje Sertifikat ISO 9001:2000, izdat 

od strane TUV SUD Menagement Service GmbH, koji predstavlja potvrdu sistema kvaliteta koji 

je implementiran u Jeep Commerce-u. 





3.2 Struktura delatnosti 

 

 

 



 

 

 

 



 

Jeep Commerce je u poslednje dve godine znatno proširio svoj proizvodni program i 

danas je spreman da svojim kupcima ponudi širok asortiman sopstvenih proizvoda. Njihov 

proizvodni program, u ponudi je u veleprodaji i maloprodaji na Vilinim vodama, u  robnim 

kućama u Karođorđevoj ulici i Batajničkom drumu kao i u distributivnom centru u Dunavskoj 

ulici u Beogradu.                                 

 Izdvajamo sledeći: 

• proizvodnja čeličnih šavnih, okruglih cevi prečnika 16-50 mm, kvadratnih cevi dimenzija 13x13 

mm do 40x40 mm i pravougaonih cevi dimenzija 20x10 mm do 40x30 mm, debljine zida 0,7-3,2 

mm i dužine 4-8 m 

• proizvodnja čeličnih šavnih šireg asortimana, okruglih cevi prečnika            48-133 mm, 

kvadratnih cevi dimenzija 40x40 mm do 100x100 mm i pravougaonih cevi dimenzija 50x30 mm 

do 120x80 mm, debljine zida        1,5-5,0 mm i dužine 4-12 m 

• podužno sečenje (slitovanje) toplo i hladno valjane trake na slitovane trake, debljine 0,7-5,0 mm i 

širine 20-1500 mm   

• podužno sečenje (slitovanje) hladnovaljane i pocinkovane trake, debljine    0,5-1,5 mm i širine 

16-1300 mm 

• ravnanje i poprečno sečenje toplo i hladno valjane trake na table lima, debljine 1,5-10(12) mm i 

širine do 2050 mm   

• ravnanje i poprečno sečenje na meru toplovaljane trake na table lima, debljine do 6 mm i širine do 

1500 mm   

• ravnanje i poprečno sečenje na meru hladnovaljane, pocinkovane i aluminijumske trake na table 

lima debljine do 2,5 mm i širine do 1250 mm          

• trapezno profilisanje, TR 12/100 (12mm – visina profila, 100mm – korak profila, od 1000 do 

1200mm – radna širina, od 870 do 1100mm – korisna širina i dužine tabli do 2000mm) hladno 

valjanog i pocinkovanog lima debljine od 0,5mm do 0,8mm, a mogu biti i plastificirani u boji po 

želji kupca (bela, plava, crvena, zelena, braon...);  

• trapezno profilisanje, TR 35/185 (35mm – visina profila, 185mm – korak profila, radne širine do 

1000 mm, korisne širine do 750 mm) pocinkovanog lima debljine od 0,5mm do 0,7mm, 

aluminijumskog lima debljine od 0,5mm do 0,8mm a mogu biti plastificirani u boji po želji kupca 

(bela, plava, crvena, zelena, braon...), dužine tabli 6m, 12m i po želji kupca.  

• trapezno profilisanje, TR 40/230 (40mm – visina profila, 230mm – korak profila, radne širine do 

1250 mm, korisne širine do 940 mm) pocinkovanog lima debljine od 0,5mm do 0,7mm, 



aluminijumskog lima debljine od 0,5mm do 0,8mm a mogu biti plastificirani u boji po želji kupca 

(bela, plava, crvena, zelena, braon...), dužine tabli 6m, 12m i po želji kupca.  

• izrada istegnutog metala različitog asortimana debljine lima 0,8-3,0 mm  

• izrada čeličnih perforiranih limova raznih tipova profilacije (sa okruglim i kvadratnim otvorima)  

• izrada hladnooblikovanih profila velikih dimenzija do 400x400mm  kontinualnim varenjem sa 

jednostrukim i dvostrukim varom 

Jeep Commerce je opremljen širokim spektrom mašina i pruža usluge sečenja, 

oblikovanja i prerade limova, cevi, profila i punog materijala. Posebno izdvajamo sledeće: 

• sečenje limova debljine 0,5-1,5 mm i dužine 3 m, debljine 2-5 mm i dužine     3 m, debljine 6-10 

mm i dužine 3 m i debljine 7-12mm i dužine 6m na hidrauličkim makazama ( dimenzije po 

zahtevu kupca )  

• hladno oblikovanje profila od lima debljine 0,5-5,0 mm dužine 3 m i debljine 3-12 mm i dužine 6 

m na hidrauličkim  presama ( L, U, W, Z i po posebnim zahtevima )  

• sečenje pljosnatog čelika debljine do 15 mm, punog okruglog materijala prečnika do 40 mm, 

kvadratnog materijala dimenzija do 40x40 mm, L profila dimenzija do 100x100 mm i usecanje 

rupa dimenzija 50x50 mm i prečnika    8-31 mm 

• mehaničko sečenja U nosača, L profila i punog materijala do  prečnika        450 mm na meru 

ravno i pod uglom ( na testeri za mehaničko sečenje i gasno sečenje )  

• gasno sečenje debelih limova debljine 10mm do 100mm ( ručno, poluautomatski i automatski - 

pravolinijski, kružno i prema šablonu na optičkom pantografu )  

• uzdužno kontinualno zavarivanje kutijastih profila debljine lima 6-10 mm i dužine 3-6 m 

• grifovanje kvadratnog čelika, kvadratnih i pravougaonih cevi i flaha, za izradu kovane bravarije ( 

po sistemu uradi sam )  

• ispravljanje betonske armature i sečenje na meru  

• prevoz - dostava na adresu kupca ( vozila nosivosti od 1t do 25t )  

Da bi sve ovo ostvarili u Jeep Commerce su na raspolaganju mašine: 

• hidrauličke makaze za sečenje limova različitih dimenzija    

• hidrauličke prese za hladno oblikovanje profila od lima različite debljine   

• mašina za sečenje pljosnatog, UNP i L profila, punog - kvadratnog i okruglog čelika i usecanje 

rupa    

• testera za mehaničko sečenje profila i punog materijala   

• mašina za gasno sečenje debelih limova   

• mašina za uzdužno kontinualno zavarivanje kutijastih profila    

• mašina za ispravljanje armature  

• mašina za grifovanje punih, kvadratnih i kutijastih profila  

• mašina za lučno savijanje cevi i kutijastih profila do prečnika 50 mm  

• mašine za izradu aluminijumske stolarije (jednoglava testera, čeona freza, ugaona presa za 

spajanje profila, kopir mašina). 

Jeep Commerce fabrika čeličnih šavnih cevi, otpočela je proizvodnju u proleće 2005 

godine. U svom sastavu ima dve linije za proizvodnju šavnih cevi podužnim elektrovarenjem, 

liniju za podužno sečenje trake (sliter) i liniju za ravnanje i poprečno sečenje (ravnalica) od 

italijanskog proizvođača opreme Adda Fer Meccanica.  Raspored mašina je kombinovani, sliter 



slede dve automatizovane lineje, a na kraju je mašina za pakovanje. linije su sledećih 

karakteristika: 

• prva Linija za proizvodnju šavnih cevi proizvodi čelične okrugle cevi prečnika 16-50 mm, 

kvadratne cevi dimenzija 13x13 - 40x40 mm i pravougaone cevi dimenzija 20x10 - 40x30 mm, 

debljine zida 0,7-3,2 mm i dužine 4-8 m 

• druga Linija za proizvodnju šavnih cevi proizvodi čelične okrugle cevi prečnika 48-133 mm, 

kvadratne cevi dimenzija 40x40 - 100x100 mm i pravougaone cevi dimenzija 50x30 - 120x80 

mm, debljine zida 1,5-5,0 mm i dužine 4-12 m  

Performanse obe Linije za proizvodnju šavnih cevi obuhvataju širok asortiman najrazličitijih 

oblika cevi. U punom režimu rada kapacitet proizvodnje je do 260t cevi na dan.  

Linije su opremljene najmodernijim projektnim rešenjima u ovoj oblasti i softverskom 

tehnologijom koja omogućuje kontinuiranu proizvodnju najrazličitijih profila na visokoproduktivnom 

nivou. Ciklus proizvodnje odgovara visokobezbedosnim standardima postavljenim od strane EU i uz 

minimalan broj operatora što omogućuje visoku produktivnost proizvodnje. 

Materijal koji se koristi za proizvodnju čeličnih šavnih cevi je od visokokvalitetnog toplovaljanog 

i hladnovaljanog lima.                                                                     

U sklopu fabrike su dve kranske staze koje omogućavaju brz i jednostavan način za lagerovanje 

cevi i njihov utovar na transportna vozila. 

• Linija za podužno sečenje (sliter) raseca toplovaljane i hladnovaljane trake na slitovane trake, 

debljine 0,7-5.0 mm i širine 20 -1500 mm 

Otpočela je sa radom i proizvodnjom uzanih traka i svojim kapacitetom u potpunosti zadovoljava 

potrebe obe linije za proizvodnju šavnih cevi. Linija za slitovanje takođe je proverena i u svetu priznata 

tehnološka oprema koja je upotpunjena najnovijim elektronskim rešenjima u ovoj oblasti. 

Kao i za predhodne linije i ova zahteva minimalan broj rukovaoca koji u potpuno 

automatizovanoj proizvodnji vrlo precizno i kontinuirano proizvode precizne, na programiranu 

širinu zahtevane, uzane trake. Postoji mogućnost uslužnog slitovanja. 

• Linija za ravnanje i poprečno sečenje ( ravnalica ) toplo i hladno valjane trake na table lima 

debljine 1,5-10(12) mm, širine 800-2050 mm i dužine    800-12000 mm, težine paketa max 5000 

kg. 

Tehničke karakteristike omogućuju preradu materijala-trake zatezne čvrstoće          550 N/mm², 

max težine kotura 25 t (trenutno 16 t zbog ograničene nosivosti krana), unutrašnjeg prečnika 508/610/760 

mm i spoljašnjeg prečnika kotura do 2000 mm. Brzina rada linije od 25 m/min obezbeđuje proračunati 

kapacitet sečenja od 700 t/dan. Ravnalica je opremljena hidrauličnim odmotačem koji omogućava 

automatsko uvođenje trake a postoji mogućnost automatskog pakovanja paketa. Instalirane su dve 

ravnalice sa po 15 valjaka za grubo ravnanje debljine 4,0-10(12) mm i širine trake max 2050 mm, 

prečnika rolni 90 mm i za fino ravnanje debljine 1,5-5,0 mm i širine trake max 2050 mm, prečnika rolni 

63 mm.                                  



Na ovaj način Jeep Commerce odgovara i na ovaj specifičan zahtev tržišta i omogućuje 

proširenje palete svojih proizvoda. Ova linija je takođe od istog ino proizvođača Adda Fer Meccanica sa 

kojim inače Jeep Commerce ostvaruje izuzetnu saradnju. 

Sami operatori u fabrici šavnih cevi, iako već sa iskustvom u proizvodnji cevi, prošli su obuku 

rukovanja i servisiranja koju su organizovali naši ino partneri.  

Fabrika čeličnih šavnih cevi proširila je proizvodni program i omogućila da tržištu ponudi 

kvalitetnije i raznovrsnije proizvode, čime  Jeep Commerce definitivno zauzima prvo mesto u ovom 

segmentu industrije.  

 

 

 

 

 

 



Termin 6 – Železnice Srbije 
 

U okviru šestog termina stručne prakse modula za industrijsko inženjerstvo, obavljena 
je poseta preduzeću Železnice Srbije. 
 

 

http://www.zeleznicesrbije.com/ 
 

Istorijat preduzeća 
 
Izgradnja prvih pruga u našoj zemlji započeta je još polovinom prošlog veka kada su 
velikim delom naših teritorija vladale Austrougarska monarhija i Otomanska imperija. 
Borba srpskog naroda za slobodu, posle viševekovnog ropstva, krunisana je tokom 
XIX veka stvaranjem dve države, Srbije i Crne Gore. Posle Berlinskog kongresa ove 
dve nezavisne države započele su svoj život unutar novih granica. Razvoj železničkog 
saobraćaja na ovim prostorima doživeo je ekspanziju krajem XIX i početkom XX 
veka, odvijajući se na teritoriji tadašnjih država: Srbije, Crne Gore, Austrougarske i 
Turske. 
Godina 1854. bitna je za istoriju Jugoslovenskih železnica. Naime, 20. avgusta 1854. 
godine puštena je u saobraćaj pruga Lisava–Oravica–Bazijaš s konjskom, a novembra 
1856. godine i s parnom vučom. Posle Prvog svetskog rata na našoj teritoriji ostao je 
deo ove pruge u dužini od 27 km, od državne granice kod Jama, preko Jasenova i 
Bele Crkve do državne granice između Vračevog Gaja i Bazijaša. S vremenom su 
pojedini delovi pruge demontirani i danas je u eksploataciji samo deo pruge između 
Jasenova i Bele Crkve. Sve kasnije izgrađene glavne pruge u Vojvodini položene su u 
smeru ka Pešti. 

 
Gradnja pruge kod Vršca, 1856. 
godine 

 
Osoblje železničke stanice Beograd 1885. 
godine 



 
U okviru tadašnje Otomanske imperije, na našoj teritoriji je 1874. godine puštena u 
saobraćaj pruga od Skoplja do Kosovske Mitrovice. 
Na Berlinskom kongresu 1878. godine Srbiji je priznata nezavisnost i dobijena su još 
četiri nova okruga–Niški, Pirotski, Vranjski i Toplički. Na ovom kongresu 
Austrougarska je pomogla Srbiji da dobije nove teritorije, ali je to uslovila sklapanjem 
posebne konvencije. Tom konvencijom Srbiji je nametnuta obaveza da napravi prugu 
od Beograda do Vranja i granice s Turskom i Bugarskom za tri godine. Takodje, 
Srbiji je nametnuta obaveza zaključivanja ugovora o trgovini i zahtev da se obavi 
regulacija Đerdapa. Ovakav ugovor srpska vlada je odobrila Zakonom o proglašenju 
konvencije. 
U Srbiji, iscrpljenoj ratom protiv Turaka, vladala je ekonomska kriza. Država nije bila 
u stanju da odgovori obavezama koje su proizilazile iz sklopljene konvencije. Beč je 
stalno urgirao, upozoravao i pretio. Aprila 1880. Srbija je bila primorana da potpise 
novu konvenciju koja se isključivo odnosila na izgradnju pruge. Rok za izgradnju 
pruge bio je opet tri godine, odnosno 15. juni 1883. godine. Krajem 1880. godine 
vlada je raspisala licitaciju na koju se javilo jedno francusko društvo iz Pariza – 
"Generalna unija". Knez Milan Obrenović je srebrnim budakom 3.7.1881. godine 
udario temelj Srpskim državnim železnicama. Ovaj događaj zbio se "kraj mosta na 
Mokroluškoj rečici do Topčiderskog puta" (to mesto je u blizini današnjeg mosta 
"Gazela" u Beogradu). Posle samo godinu dana "Generalna unija" je bankrotirala, pa 
je radove nastavilo novoformirano Društvo za izgradnju i eksploataciju Srpskih 
državnih železnica. Zbog toga je prvi svečani voz na pruzi Beograd–Niš zakasnio 
čitavih petnaest meseci i protutnjao Moravskom dolinom 23. 8. 1884. godine. (4. 
septembra po Gregorijanskom kalendaru). Redovni saobraćaj otpočeo je 3. 9. 1884. 
godine (15. septembra po Gregorijanskom kalendaru; taj dan Jugoslovenske železnice 
obeležavaju svake godine kao Dan železničara Jugoslavije). 

 
Gradnja pruge kod Vršca, 1856. godine 

 
Posle Prvog svetskog rata sve ove teritorije su se ujedinile u Kraljevinu SHS i 
železnička mreža postaje jedinstvena, kakva ostaje i posle Drugog svetskog rata. 
Mrežu pruga sačinjavalo je pet sistema različitih kolosečnih širina i to: 0,600 m, 0,750 
m, 0,760 m, 1 m i 1,435 m. 



Godine 1964. donet je program modernizacije JŽ, koji je uključio i masovno ukidanje 
uzanih i nerentabilnih pruga. 
Godine 1970, tačnije 31.5.1970. puštena je u saobraćaj prva elektrificirana pruga na 
mreži JŽ– Beograd–Šid–državna granica (Zagreb). 
Sredinom devedesetih godina počinje intenzivna revitalizacija pruga u Vojvodini 
(Sečanj–Vršac, Kikinda–Banatsko Aranđelovo, Horgoš–Kanjiža). 
Tokom agresije NATO snaga na našu zemlju znatan deo pruge i postrojenja na mreži 
je uništen ili onesposobljen. Razvoj i modernizacija započeta početkom 90-tih naglo 
je usporena i prekinuta u ovom periodu. Tragovi ovih događaja prikazani su kao ratna 
šteta. 
Danas mreža pruga ŽS iznosi 4.347 km, od čega je elektrificirano 1.387 km (32%). 
Ova mreža pruga prikazana je na karti, a u prilogu su dati podaci za sve pruge ili 
delove pruga koji su danas u eksploataciji (s nazivom uprave pod kojom su izgrađene 
i datumom izgradnje).om Vlade Srbije o osnivanju JP "Železnice Srbije" određeno je 
da novo preduzeće preuzima sva prava, obaveze, sredstva, zaposlene, dokumentaciju i 
predmete u vršenju javnih ovlašćenja Javnog železničkog transpornog preduzeća 
"Beograd".  
 

Organizaciona struktura 

 



 
Osnovna delatnost: prevoz putnika i robe, vuča vozova i održavanje vučnih jedinica, 
vozova i voznih sredstava, održavanje pruga i tehnički nadzor nad njima, nadzor nad 
drugim pružnim i staničnim objektima i postrojenjima, održavanje i izgradnja uređaja, 
postrojenja i instalacija i dr.  

 
građevinska dužina mreže pruga 3.809 km 
elektrificirane pruge (25 kV, 50 Hz AC) 1247 km 
magistralne pruge 1.767,488 km 
industrijski koloseci 772,568 km 
širina koloseka 1.435 mm 
maksimalni uspon 27.41´ 
maksimalno osovinsko opterećenje 22,5 t 
vučna vozila 417 
park putničkih kola 797 
park teretnih vagona 16.288 
broj zaposlenih radnika 20.131  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
U okviru putničkog saobraćaja izvršena je podela na: 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 



 
U okviru robnog saobraćaja izvršena je podela na: 

 

 
 

 
 
 
 
 



 
U okviru infrastrukture izvršena je podela na: 

 

 
 
 
 

 




