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Termin 1 — Mostogradnja AD, Batajnica

Uvod

U okviru prvog termina stru¢ne prakse modula za industrijsko inzenjerstvo,
obavljena je praksa jednom ogranku akcionarskog drustva Mostogradnja.

Mostogradnja je gradevinsko preduzeée iz Srbije specijalizovano za izgradnju
mostova i inZenjerskih konstrukcija.

Istorijat preduzeca

Intenzivan privredni razvoj zemlje tokom sedamdesetih 1 osamdesetih godina
XX veka omogucio je izgradnju niza novih saobradajnica i zna¢ajnih objekata kao $to
su mostovi na autoputevima, mostovi preko Dunava, Save i drugih velikih reka, ¢ak i
preko mora. Mostogradnja je ve¢ bila organizovana tako da je bila spremna za taj
izazov. Po broju ljudi (oko 3.300 zaposlenih) i raspoloZive opreme, postojali su svi
potencijali koji su dosli do izrazaja u vreme izgradnje mosta ‘’Gazela’’, petlji kod
Mostara 1 Autokomande, mostova preko Dunava poput onog kod Beske, mosta Kopno
—Krk i drugih.

Skladiste sirovine (Celika)
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U okviru prvog termina stručne prakse modula za industrijsko inženjerstvo, obavljena je praksa jednom ogranku akcionarskog društva Mostogradnja.




Mostogradnja je ve¢ sredinom Sezdesetih godina bila organizovana tako da je
mogla izdrzati probu medunarodne konkurencije. Prvi posao u inostranstvu ugovoren
je 1964. godine kada je po&ela izgradnja 640 metara dugackog mosta Faludza u Iraku.
Ipak, najveée angaZovanje u inostranstvu ostvareno je tokom sedamdesetih i
osamdesetih godina na izradi i montaZzi &eliénih konstrukcija — hala, hangara,
rezervoara, antenskih stubova i raznih konstrukcija za industrijske i vojne objekte u
zemljama Evrope, Azije i Afrike. Ovi poslovi su pored finansijskih efekata doprinosili
renomeu Mostogradnje i njene fabrike ¢eli¢nih konstrukcija u Batajnici koja je vrlo
brzo u svojoj delatnosti postala poznato ime zahvaljujuéi operativnosti, kvalitetu,
brzini i poslovnosti u preuzimanju i izvrSavanju ugovorenih poslova.

U prethodnim godinama Mostogradnja je imala uspona i padova, ali se mora
uvaziti ¢injenica da je na pocetku novog milenijuma i dalje lider u oblasti izgradnje
velikih mostova. Mnoge okolnosti u proteklih deset godina nisu joj iSle na ruku.
Nedostatak posla, rat i sankcije ostavile su traga pre svega u oblasti tehnicko-
tehnoloske opremljenosti. Istrajnost, poslovna zilavost i kadrovski potencijali
omogu¢ili su da ugled stvaran decenijama bude potvrden i u periodu obnove zemlje.

Materijal ulazi na ciscenje
Sadasnje stanje
Mostogranja je danas akcionarsko drustvo sa oko 1.500 zaposlenih, velikim

brojem diplomiranih gradevinskih inZenjera, tehni¢ara, sprecijalista za odredene
oblasti proizvodnje i kvalifikovanim osobljem u prate¢im sluzbama.



Proizvodnja je zasnovana na najvi§im kriterijumima kvaliteta uz postovanje
svetskih standarda. Mostogradnja je prvo gradevinsko preduzece u zemlji sa
domacim i medunarodnim sertifikatima kvaliteta.

U sastavu Mostogradnje su profitni centri: "Beograd", "Batajnica", "Novi
Sad", "Mehanizacija" i "Ugostiteljstvo"”, kao i preduzeée u Podgorici.

Odeljenje za grubu masinsku obradu

Profitni centar Batajnica

Profitni centar Batajnica je kao sto je ve¢ refeno, bio predmet nase posete.
Ovaj deo preduzeca je zaduZen za proizvodnju svih vrsta ¢eli¢nih konstrukcija. Deo
delatnosti ¢ine:

- Izrada celi¢nih rezervoara za razli¢ite namene, zapremine od 50
kubnih metara do 60.000 kubnih metara za teéna goriva s
cevovodima i prikljuénim postrojenjima.

- Izgradnja ¢eliénih konstrukcija za industriju, PTT saobracaj, radio
i televiziju, elektroprivredu i rudarstvo.

- Izrada svih vrsta lezi$ta od Celika i elastomera.

- Izrada svih tipova dilatacija za mostove i druge inZenjerske objekte
i to od &elika i elastomera.



PC Batajnicu ¢&ini nekoliko manjih celina. Tu spadaju deo za prijem i
skladistenje sirovina (Celika), deo za grubu masinsku obradu, deo za finiju masinsku
obradu, deo za montaZzu, deo za kontrolu kvaliteta, deo za skladiStenje i emisiju
gotovih proizvoda.

Fina masinska obrada

Proizvodnja je koncipirana po$tuju¢i osnovne principe dobre proizvodne
prakse, tako da svi delovi imaju logi¢an poloZzaj, te je prostor na kome je proizvodni
kompleks lociran relativno dobro iskoriséen.

Potrebe za transportom unutar kompleksa su svedene na minimum. Tako se na
primer na prostor predviden za skladistenje sirovina (Celika koji dolazi u vidu Sipki,
profila i ploda razli¢itih vidova i dimenzija), logi¢no nadovezuje postrojenje za
CiSCenje (peskarenje/saémarenje) materijala. Tako obradjene sirovine trakastim
transporterima snabdevaju halu za grube mas$inske radove (secenje/zavarivanje).
Odatle, izradeni delovi odlaze na montazu, ili, ukoliko ima potrebe, u halu gde se
izvode radovi finije maSinske obrade. Nakon montaZe, proizvodi se odlazu i ¢ekaju
transport do narucioca.

Treba pomenuti da Mostogradnja esto proizvodi delove koji gabaritima
premasuju moguénosti hala za maSinsku obradu. Takvi delovi se po specijalnom
postupku izraduju van hala.



Proizvodnja Celicne cevi velikog precnika za potrebe fundiranja mosta

Odeljenje za kontrolu kvaliteta vr3i redovne kontrole (kontrole po slugajnom
izboru za proizvode iz serijske proizvodnje, ili pojedinaéne kontrole za odgovorne
delove, kada potrebe to nalazu).

Gotov proizvod: Dilatacija za most



Termin 2 — Sajam tehnike 2009 Beograd

Uvod

U okviru drugog termina stru¢ne prakse modula za industrijsko inzenjerstvo, obavljena
je poseta Sajmu tehnike.

Opis sajma

Specijalizovani, medunarodni sajam tehnike i tehni¢kih dostignuéa &lan je
Medunarodne unije sajmova (UFI, Pariz) od 1957. godine i neguje dugu tradiciju
aktivnog posrednika na trzistu. Izlaganje se odvija kroz medunarodne izloZbe i robne
grupe, organizovanjem prezentacija tehni¢ko - tehnoloskih dostignuéa i kroz bogat
prateci poslovno - struéni program.

Neke od robnih grupa koje su figurirale na sajmu ove godine su:

e Merna oprema i instrumentacija,

o Telekomunikacije,

» Kucna elektronika,

e Tehnika za domacéinstva,

» Uredaji i oprema za grejanje, hladenje i klimatizaciju,
¢ Oprema za profesionalne i nau¢ne svrhe,
« Nove tehnologije,

e Nauéno-tehnicka literatura,

e Transportna tehnika,

e Brodogradnja,

e Inovacije,

e Procesna tehnika,

e Materijali,
» Elektroenergetika,
e Rasveta,

» Energetska elektronika,
» Industrijska elektronika,

Na sajmu je uéestvovalo 1050 domacih i stranih izlaga¢a. Zemlje udesnice
¢ine: Austrija, Belgija, Bosna i Hercegovina (Republika Srpska), Bugarska, Cedka
Republika, Crna Gora, Francuska, Gr¢ka, Holandija, Hrvatska, Italija, Japan, JuZna
Koreja, JuZnoafricka Republika, Letonija, Madarska, Makedonija, Nemacka, Poljska
Rumunija, Rusija, Sjedinjene Ameri¢ke Drzave, Slovatka, Slovenija, Srbija,
Svajcarska, Svedska, Turska, Ukrajina i Velika Britanija.
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Termin 3 - KLEEMANN LIFTOVI doo, Simanovci

Uvod

U okviru tre¢eg termina stru¢ne prakse modula za industrijsko inZenjerstvo, obavljena je
poseta preduze¢u KLEEMANN LIFTOVI doo. Ovo preduzece se bavi uvozom i
distribucijom liftova 1 liftovske opreme marke KLEEMANN.

Istorijat preduzecéa

Nemacka kompanija Kleemann Hubtechnik Gmbh je osnovana jo§ davne
1857. godine. 1983. Godine, kompanija menja vlasnika i sediste (prelazi u Gréku), ali
zadrzava ekspertizu iskustvo i know-how u oblasti konstrukcije i proizvodnje liftova.
Od tada do danas, KLEEMANN je postao lider kako na trZi§tima isto¢ne i centralne
Evrope, tako i na svetskom (globalnom) trzistu.

CAD prikaz liftova AIRON i ATLAS
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Text Box
U okviru trećeg termina stručne prakse modula za industrijsko inženjerstvo, obavljena je poseta preduzeću KLEEMANN LIFTOVI doo. Ovo preduzeće se bavi uvozom i distribucijom liftova i liftovske opreme marke KLEEMANN.



Lift MISTRAL sa odgovarajuéim bezreduktorskim motorima

Preduzece danas

KLEEMANN je danas moderna, i razgranata kompanija. KLEEMANN
posluje podeljen na vise regionalnih centara kao §to su: KLEEMANN (Kilkis, Gréka),
KLEFER(Kilkis, Greka), KLEEMANN ASANSOR (Istanbul, Turska), KLEEMANN
LIFTOVI doo (Simanovci, Srbija), KLEEMANN Lift Ro (Bukurest, Rumunija).

Kompanija danas ostvaruje relativno veliki udeo u svetskoj proizvodnji liftova
(preko 4%), dok na domacem Gr&kom trZistu ima dominantan udeo (73%).

KLEEMANN zaposljava oko 100 maSinskih- i elektro-inZenjera, a ima oko
300 zaposlenih.

Visok nivo kvaliteta svojih proizvoda je kompanija i dokazala kada je 1994.
godine dobila sertifikat o kvalitetu: EN ISO 9001.



KLEEMANN LIFTOVI doo

KLEEMANN LIFTOVI doo je Srpsko preduzece koje su zajedni¢ki osnovali
KLEEMANN (60% kapitala) i GROSSI (40% kapitala, domace preduzeée koje
posluje u domenu liftova). Preduzeée je osnovano 2005. godine, i za sada samo
koordinira nabavkom i distribucijom KLEEMANN proizvoda za teritoriju Republike
Srbije 1 nekih okolnih zemalja. U skorijoj buduénosti se planira i proizvodnja
odredenog broja podsklopova koji ¢e biti izvozeni za potrebe cele grupe.

U prostorijama preduze¢a KLEEMANN LIFTOVI doo, za studente je odrZana
podrobna prezentacija proizvodne game kompanije KLEEMANN. Detaljno smo
upoznati sa tehnickim reSenjima, i konstrukcionim uslovima proizvodnje liftova.
Objasnjeni su osnovni principi funkcionisanja i odrzavanja hidrauli¢kih i elektri¢nih
liftova svih vidova i namena. Prikazan je relativno moderan koncept ugradnije liftova
bez masinske prostorije. (MRL). Detaljno su prikazani svi sklopovi i podsklopovi koji
¢ine pogonsku, konstrukcijsku, sigurnosnu i dodatnu opremu lifta.

Pojedinacni liftovski sistemi koji su prikazani prilikom ove demonstracije su:

ARION (Hidrauli¢ni MRL lift)

ATLAS (Elektri¢ni MRL lift)

MISTRAL (Elektri¢ni MRL lift)

MAISON (Kuéni lift)

COMPACT (Hidrauli¢ni uredaj za podizanje malih tereta)

Hidraulicka pumpa za pogon lifia, sa odgovarajué¢im hidraulickim cilindrima



Termin 4 — Doncafe Group, Simanovci

U okviru ¢etvrtog termina stru¢ne prakse modula za industrijsko inZenjerstvo, obavljena je

poseta poslovnom sistemu Doncafe Group. Doncafe Group je deo Sireg poslovnog sistema
Strauss Elite International.

Istorijat

Doncafe Group je osnovan 1992. godine kao porodi¢no preduzeée. Uprkos
velikoj konkurenciji na trzidtu, kompanija je postala jedan od lidera u svojoj
delatnosti. Stvoren je brend Doncafé, koji je osvojio mnoga priznanja i nagrade,
razvijena je sopstvena distributivna mreZa, osvojen znadajan deo triita, i $to je
najvaznije, pridobijeni su potro$aéi.

Masina za pakovanje najnovije generacije
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U januaru 2003. godine Doncafe Group je dobila strateskog partnera -
multinacionalnu kompaniju Stauss International. Od ulaska kompanije Strauss
International u Doncafé Group, podelo je kontinuirano ulaganje, kako u zaposlene,
tako i u pojedina¢ne projekte i komunikaciju.

Strauss International je prepoznao potencijal Doncaféa i domaceg trzita i
odlutio se za jo§ veca ulaganja. Od 2005. Doncafé Group je u potpunosti u vlasnistvu
Strauss International. Ova kompanija je u svetu na 8. mestu po prometu kafe, a
najjaca je u Jugoistoénoj Evropi u proizvodnji tradicionalne kafe.

Godine 2007. Doncafé postavlja temelj unapredenju kvaliteta i budué¢im
uspesima - dovrSava se izgradnja nove fabrike kafe u Simanovcima.

Maketa fabrike Doncafe Simanovci

—
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Poseta fabrici

Tokom jednodnevne posete fabrici Doncafe videli smo procesnu liniju sa
vecinom masina koje koriste u proizvodnji, kao i skladiste.

Fabrika je planski gradena, jer se jasno vidi da su magine tako rasporedene da
je procesna linija §to kra¢a. Proizvodnja kafe pocinje samim utovarom zrna kafe u
fabriku, transport do fabrike se vrii kontenjerima ili se kafa donosi u dzakovima od 50
kg. Nakon istovara, kafa se odlaZe na palete i skladisti.

Dalji tok proizvodnje je linijski - naime kafa se uzima iz skladista, sipa u silos
iz koga upada u przionicu. Kafa se u prionici prZi od 10 do 15 min. IprZena kafa se
ubacuje u mlin gde biva samlevena, ¢ime se praktiéno proizvodnja kafe zavrsava.

Kafa se dalje pakuje, slaZe u kutije i odlaZe na palete.

Ovakvim vidom organizacije fabrike (posebno procesne linije) je postignuta
znatna uSteda jer se:

-smanjuje broj zaposlenih u samoj fabrici
-smanjuje potreban broj transportnih vozila u fabrici
-smanjuje troskove kontrole

Fabrika donkafe raspolaze i sa skladistem regalnog tipa odgovarajuée
zapremine. Ideja skladiSta je takva da ono §to prvo ude u skladiste mora prvo i da
izade. Konstruisano je tako da zauzima malu povrsinu ali je veoma visoko Sto
omogucuje skladistenje relativno velike koli¢ine robe. Konstrukcija regala je izvedena
tako da postoji pad od 4° stepena. Ovaj pad obezbeduje pomeranje paleta sa mesta na
kome se ubacuju u skladiite na mesto odakle se vade iz istog. Specijalne ko&nice
onemogucavaju da se palete dodiruju.

Sa druge strane magacina viljuskari imaju pristup paletama. Na taj nacin se
vrsi utovar u kamione.

PosSto je skladiste pravljeno u vie nivoa postoji problem mehanizacije.
Konkretno, treba obezbediti viljuskare koji su u stanju da dohvate dovoljnu visinu.



TERMIN 35

U okviru petog termina posetili smo Fabriku $avnih cevi JEEP COMMERCE.

Jeep Commerce posluje u slede¢im oblastima:

Proizvodnja €eli¢nih Savnih cevi

Distribucija, trgovina na veliko ¢eli¢nim i aluminijumskim proizvodima
Prerada celi¢nih limova i profila

Trgovina na veliko i malo aluminijumom

SkladiStenje

Prevoz robe u drumskom saobracaju

Pretovar tereta

Proizvodnja metalnih konstrukcija u gradevinskoj industriji
Proizvodnja aluminijumskih konstrukcija

U okviru Kompanije posluju sledece organizacione celine:

d.o.o.

Distributivno-servisni Centar Viline vode (Luka Beograd)
Distributivno-servisni Centar Krnjaca

Fabrika Savnih cevi Zemun

Maloprodaja Viline vode (Luka Beograd)

Robne kuée Karadordeva, Dunavska, Batajnicki drum

Znacajnu pokretacku snagu Kompanije, predstavljaju njeni zaposleni. Jeep Commerce
koristi savremen i efikasan pristup upravljanju ljudskim resursima u oblastima
mobilizacije i angaZovanja radne snage, osmiSljavanja radnih mesta, stalnog ulaganja u obuku i
usavrSavanje zaposlenih. U Kompaniji je zaposleno oko 350 ljudi, i to oko 35 visokoobrazovanih
kadrova maSinske, ekonomske i1 pravne struke, i isto toliko zaposlenih je sa viSim stepenom
obrazovanja. U firmi takode radi i 50% kvalifikovanih i uskospecijalizovanih radnika

angazovanih u okviru proizvodnih aktivnosti.

Od 15.09.2006. godine Jeep Commerce d.o.0., poseduje Sertifikat ISO 9001:2000, izdat
od strane TUV SUD Menagement Service GmbH, koji predstavlja potvrdu sistema kvaliteta koji

je implementiran u Jeep Commerce-u.



Management Service

SERTIFIKAT

_ Sertifikaciono telo
TUV SUD Management Service GmbH

potvrduje da je preduzece

5 *:J " JEEP COMMERCE"
| m | F.MJ d.o.o.

Viline vode bb

@@[ﬁ:ﬁ] menrhece SCG-11000 Beograd

za oblast

Proizvodnja ¢eliénih $avnih cevi, hladno oblikovanih ¢eliénih profila i
€eliénih limova (toplo valjani, hladno valjani, pocinkovani limovi) i
trgovina proizvodima crne i obojene metalurgije
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Proverom kvaliteta, izvestaj broj 70713332

potvrdeno je da su ispunjeni zahtevi prema standardu

ISO 9001: 2000

Ova| sertifikat vazi do 2009-09-04
Registracioni broj sertifikata 12 100 29305 TMS
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ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE ¢

TOV 80D Managemsnt Service GmbH s Zertifiziorstelle » Ridlerstrale 5 « RA339 Milrchan s Barman



3.2 Struktura delatnosti

Savne celitne cevi Armaturna mreza hetalne bacwve

Veleprodaja i
distributivni centri:
Viline Yode, Krnjaca

Toplovaliani limowi,
ralne, takle

Mozadi

=avne celicne cevi

Bezavne celicne cevi

Puni Gelici

Pacinkaovane
hladnovaljiane

plastificirane rolne i Armaturng mreda,

limoevi rebrasta armatura, Zica



MaZing & uzduzno Linija za izradu HOP

zecenie (slter) profila
Toplovaljane rolne / Makaze, prese CMC maging za CMC maging Za secenje
table lazerzko secenje gasom i plazmam

Mazing za izpravijane §
poprecno secenje

haZing & uzduzno
zecenie (slter)

Hladnovaljane, hazing za izpravijanje i Makaze, prese

pocinkovane, poprecno secenje
plastificirane rolne i :

table

Trapezoidni krovni
pokrivadi



LZavarivanje

Jeep Commerce je u poslednje dve godine znatno proSirio svoj proizvodni program i
danas je spreman da svojim kupcima ponudi Sirok asortiman sopstvenih proizvoda. Njihov
proizvodni program, u ponudi je u veleprodaji i maloprodaji na Vilinim vodama, u robnim
ku¢ama u Karodordevoj ulici i Batajnickom drumu kao i u distributivnom centru u Dunavskoj
ulici u Beogradu.

Izdvajamo sledeci:

e proizvodnja Celi¢nih Savnih, okruglih cevi pre¢nika 16-50 mm, kvadratnih cevi dimenzija 13x13
mm do 40x40 mm i pravougaonih cevi dimenzija 20x10 mm do 40x30 mm, debljine zida 0,7-3,2
mm i duZine 4-8 m

e proizvodnja Celi¢nih Savnih Sireg asortimana, okruglih cevi pre¢nika 48-133 mm,
kvadratnih cevi dimenzija 40x40 mm do 100x100 mm i pravougaonih cevi dimenzija 50x30 mm
do 120x80 mm, debljine zida 1,5-5,0 mm i duZine 4-12 m

e poduZno seenje (slitovanje) toplo i hladno valjane trake na slitovane trake, debljine 0,7-5,0 mm i
Sirine 20-1500 mm

¢ poduZno secenje (slitovanje) hladnovaljane i pocinkovane trake, debljine 0,5-1,5 mm i Sirine
16-1300 mm

e ravnanje i poprecno secenje toplo i hladno valjane trake na table lima, debljine 1,5-10(12) mm i
Sirine do 2050 mm

e ravnanje i poprec¢no secenje na meru toplovaljane trake na table lima, debljine do 6 mm i Sirine do
1500 mm

e ravnanje i poprec¢no secenje na meru hladnovaljane, pocinkovane i aluminijumske trake na table
lima debljine do 2,5 mm i Sirine do 1250 mm

e trapezno profilisanje, TR 12/100 (12mm — visina profila, 100mm — korak profila, od 1000 do
1200mm - radna Sirina, od 870 do 1100mm — korisna Sirina i duZine tabli do 2000mm) hladno
valjanog i pocinkovanog lima debljine od 0,5mm do 0,8mm, a mogu biti i plastificirani u boji po
Zelji kupca (bela, plava, crvena, zelena, braon...);

e trapezno profilisanje, TR 35/185 (35mm — visina profila, 185mm — korak profila, radne Sirine do
1000 mm, korisne Sirine do 750 mm) pocinkovanog lima debljine od 0,5mm do 0,7mm,
aluminijumskog lima debljine od 0,5mm do 0,8mm a mogu biti plastificirani u boji po Zelji kupca
(bela, plava, crvena, zelena, braon...), duZine tabli 6m, 12m i po Zelji kupca.

e trapezno profilisanje, TR 40/230 (40mm — visina profila, 230mm — korak profila, radne Sirine do
1250 mm, korisne Sirine do 940 mm) pocinkovanog lima debljine od 0,5mm do 0,7mm,



aluminijumskog lima debljine od 0,5mm do 0,8mm a mogu biti plastificirani u boji po Zelji kupca
(bela, plava, crvena, zelena, braon...), duZine tabli 6m, 12m i po Zelji kupca.

izrada istegnutog metala razli¢itog asortimana debljine lima 0,8-3,0 mm

izrada Celi¢nih perforiranih limova raznih tipova profilacije (sa okruglim i kvadratnim otvorima)
izrada hladnooblikovanih profila velikih dimenzija do 400x400mm kontinualnim varenjem sa
jednostrukim i dvostrukim varom

Jeep Commerce je opremljen Sirokim spektrom maSina i pruza usluge secenja,

oblikovanja i prerade limova, cevi, profila i punog materijala. Posebno izdvajamo sledece:

secenje limova debljine 0,5-1,5 mm i duZine 3 m, debljine 2-5 mm i duZine 3 m, debljine 6-10
mm i duZine 3 m i debljine 7-12mm i duZine 6m na hidraulickim makazama ( dimenzije po
zahtevu kupca )

hladno oblikovanje profila od lima debljine 0,5-5,0 mm duZine 3 m i debljine 3-12 mm i duZine 6
m na hidraulickim presama ( L, U, W, Z i po posebnim zahtevima )

seCenje pljosnatog Celika debljine do 15 mm, punog okruglog materijala pre¢nika do 40 mm,
kvadratnog materijala dimenzija do 40x40 mm, L profila dimenzija do 100x100 mm i usecanje
rupa dimenzija 50x50 mm i pre¢nika  8-31 mm

mehanicko secenja U nosaca, L profila i punog materijala do precnika 450 mm na meru
ravno i pod uglom ( na testeri za mehanicko secenje i gasno secenje )

gasno secenje debelih limova debljine 10mm do 100mm ( ru¢no, poluautomatski i automatski -
pravolinijski, kruZno i prema Sablonu na optickom pantografu )

uzduzZno kontinualno zavarivanje kutijastih profila debljine lima 6-10 mm i duZine 3-6 m

grifovanje kvadratnog ¢elika, kvadratnih i pravougaonih cevi i flaha, za izradu kovane bravarije (
po sistemu uradi sam )

ispravljanje betonske armature i secenje na meru

prevoz - dostava na adresu kupca ( vozila nosivosti od 1t do 25t )

Da bi sve ovo ostvarili u Jeep Commerce su na raspolaganju masine:

hidraulicke makaze za seCenje limova razlicitih dimenzija

hidrauli¢ke prese za hladno oblikovanje profila od lima razlicite debljine

masina za secenje pljosnatog, UNP i L profila, punog - kvadratnog i okruglog celika i usecanje
rupa

testera za mehanicko secenje profila i punog materijala

masina za gasno secenje debelih limova

masina za uzduZno kontinualno zavarivanje kutijastih profila

masina za ispravljanje armature

masina za grifovanje punih, kvadratnih i kutijastih profila

masina za lu¢no savijanje cevi i kutijastih profila do pre¢nika 50 mm

masine za izradu aluminijumske stolarije (jednoglava testera, ¢eona freza, ugaona presa za
spajanje profila, kopir maS$ina).

Jeep Commerce fabrika celi¢nih Savnih cevi, otpocela je proizvodnju u prolece 2005

godine. U svom sastavu ima dve linije za proizvodnju Savnih cevi poduznim elektrovarenjem,
liniju za poduzno seCenje trake (sliter) i liniju za ravnanje i popre¢no secenje (ravnalica) od
italijanskog proizvodaca opreme Adda Fer Meccanica. Raspored masina je kombinovani, sliter



slede dve automatizovane lineje, a na kraju je maSina za pakovanje. linije su sledec¢ih
karakteristika:

e prva Linija za proizvodnju Savnih cevi proizvodi celi¢ne okrugle cevi precnika 16-50 mm,
kvadratne cevi dimenzija 13x13 - 40x40 mm i pravougaone cevi dimenzija 20x10 - 40x30 mm,
debljine zida 0,7-3,2 mm i duZine 4-8 m

¢ druga Linija za proizvodnju Savnih cevi proizvodi celicne okrugle cevi pre¢nika 48-133 mm,
kvadratne cevi dimenzija 40x40 - 100x100 mm i pravougaone cevi dimenzija 50x30 - 120x80
mm, debljine zida 1,5-5,0 mm i duZine 4-12 m

Performanse obe Linije za proizvodnju Savnih cevi obuhvataju Sirok asortiman najrazlicitijih
oblika cevi. U punom reZimu rada kapacitet proizvodnje je do 260t cevi na dan.

Linije su opremljene najmodernijim projektnim reSenjima u ovoj oblasti i softverskom
nivou. Ciklus proizvodnje odgovara visokobezbedosnim standardima postavljenim od strane EU i uz
minimalan broj operatora §to omogucuje visoku produktivnost proizvodnje.

Materijal koji se koristi za proizvodnju ¢eli¢nih Savnih cevi je od visokokvalitetnog toplovaljanog
i hladnovaljanog lima.

U sklopu fabrike su dve kranske staze koje omogucavaju brz i jednostavan nacin za lagerovanje
cevi 1 njihov utovar na transportna vozila.

¢ Linija za poduZno secenje (sliter) raseca toplovaljane i hladnovaljane trake na slitovane trake,
debljine 0,7-5.0 mm i Sirine 20 -1500 mm

Otpocela je sa radom i proizvodnjom uzanih traka i svojim kapacitetom u potpunosti zadovoljava
potrebe obe linije za proizvodnju Savnih cevi. Linija za slitovanje takode je proverena i u svetu priznata
tehnoloska oprema koja je upotpunjena najnovijim elektronskim resenjima u ovoj oblasti.

Kao i za predhodne linije i ova zahteva minimalan broj rukovaoca koji u potpuno
automatizovanoj proizvodnji vrlo precizno i kontinuirano proizvode precizne, na programiranu
Sirinu zahtevane, uzane trake. Postoji mogucnost usluznog slitovanja.

¢ Linija za ravnanje i poprecno secenje ( ravnalica ) toplo i hladno valjane trake na table lima
debljine 1,5-10(12) mm, Sirine 800-2050 mm i duZine 800-12000 mm, teZine paketa max 5000
kg.

Tehnicke karakteristike omogucéuju preradu materijala-trake zatezne ¢vrstoce 550 N/mm2,
max teZine kotura 25 t (trenutno 16 t zbog ogranicene nosivosti krana), unutraS$njeg precnika 508/610/760
mm 1 spoljasnjeg precnika kotura do 2000 mm. Brzina rada linije od 25 m/min obezbeduje proracunati
kapacitet secenja od 700 t/dan. Ravnalica je opremljena hidrauliénim odmotadem koji omogucava
automatsko uvodenje trake a postoji mogucénost automatskog pakovanja paketa. Instalirane su dve
ravnalice sa po 15 valjaka za grubo ravnanje debljine 4,0-10(12) mm i Sirine trake max 2050 mm,
precnika rolni 90 mm i za fino ravnanje debljine 1,5-5,0 mm i $irine trake max 2050 mm, pre¢nika rolni
63 mm.



Na ovaj nacin Jeep Commerce odgovara i na ovaj specifican zahtev trziSta i omogucuje
prosirenje palete svojih proizvoda. Ova linija je takode od istog ino proizvodaca Adda Fer Meccanica sa
kojim inace Jeep Commerce ostvaruje izuzetnu saradnju.

Sami operatori u fabrici Savnih cevi, iako ve¢ sa iskustvom u proizvodnji cevi, prosli su obuku
rukovanja i servisiranja koju su organizovali nasi ino partneri.

Fabrika celi¢nih Savnih cevi proSirila je proizvodni program i omogucila da trZiStu ponudi

kvalitetnije i raznovrsnije proizvode, ¢ime Jeep Commerce definitivno zauzima prvo mesto u ovom
segmentu industrije.




Termin 6 — Zeleznice Srbije

U okviru Sestog termina strucne prakse modula za industrijsko inZenjerstvo, obavljena
je poseta preduzecu Zeleznice Srbije.

http://www.zeleznicesrbje.com/
Istorijat preduzeca

Izgradnja prvih pruga u nasoj zemlji zapoceta je joS polovinom proslog veka kada su
velikim delom nasih teritorija vladale Austrougarska monarhija i Otomanska imperija.
Borba srpskog naroda za slobodu, posle viSevekovnog ropstva, krunisana je tokom
XIX veka stvaranjem dve drZave, Srbije 1 Crne Gore. Posle Berlinskog kongresa ove
dve nezavisne drzave zapocele su svoj Zivot unutar novih granica. Razvoj Zeleznickog
saobracaja na ovim prostorima dozZiveo je ekspanziju krajem XIX 1 pocetkom XX
veka, odvijajuéi se na teritoriji tadasnjih drzava: Srbije, Crne Gore, Austrougarske 1
Turske.

Godina 1854. bitna je za istoriju Jugoslovenskih Zeleznica. Naime, 20. avgusta 1854.
godine pustena je u saobracaj pruga Lisava—Oravica—Bazijas s konjskom, a novembra
1856. godine 1 s parnom vuc¢om. Posle Prvog svetskog rata na naSoj teritoriji ostao je
deo ove pruge u duzini od 27 km, od drzavne granice kod Jama, preko Jasenova i
Bele Crkve do drzavne granice izmedu Vracevog Gaja i Bazijasa. S vremenom su
pojedini delovi pruge demontirani i danas je u eksploataciji samo deo pruge izmedu
Jasenova i Bele Crkve. Sve kasnije izgradene glavne pruge u Vojvodini polozene su u
smeru ka Pesti.
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Gradnja pruge kod Vrsca, 1856.
godine

godine



U okviru tadas$nje Otomanske imperije, na nasoj teritoriji je 1874. godine pusStena u
saobracaj pruga od Skoplja do Kosovske Mitrovice.

Na Berlinskom kongresu 1878. godine Srbiji je priznata nezavisnost i dobijena su jos
Cetiri nova okruga—Niski, Pirotski, Vranjski 1 Toplicki. Na ovom kongresu
Austrougarska je pomogla Srbiji da dobije nove teritorije, ali je to uslovila sklapanjem
posebne konvencije. Tom konvencijom Srbiji je nametnuta obaveza da napravi prugu
od Beograda do Vranja 1 granice s Turskom i1 Bugarskom za tri godine. Takodje,
Srbiji je nametnuta obaveza zaklju€ivanja ugovora o trgovini i zahtev da se obavi
regulacija Perdapa. Ovakav ugovor srpska vlada je odobrila Zakonom o proglasenju
konvencije.

U Srbiji, iscrpljenoj ratom protiv Turaka, vladala je ekonomska kriza. Drzava nije bila
u stanju da odgovori obavezama koje su proizilazile iz sklopljene konvencije. Bec€ je
stalno urgirao, upozoravao i pretio. Aprila 1880. Srbija je bila primorana da potpise
novu konvenciju koja se isklju¢ivo odnosila na izgradnju pruge. Rok za izgradnju
pruge bio je opet tri godine, odnosno 15. juni 1883. godine. Krajem 1880. godine
vlada je raspisala licitaciju na koju se javilo jedno francusko drustvo iz Pariza —
"Generalna unija". Knez Milan Obrenovi¢ je srebrnim budakom 3.7.1881. godine
udario temelj Srpskim drZzavnim Zeleznicama. Ovaj dogadaj zbio se "kraj mosta na
Mokroluskoj recici do Topciderskog puta" (to mesto je u blizini danaSnjeg mosta
"Gazela" u Beogradu). Posle samo godinu dana "Generalna unija" je bankrotirala, pa
je radove nastavilo novoformirano DruStvo za izgradnju i eksploataciju Srpskih
drzavnih Zzeleznica. Zbog toga je prvi sveCani voz na pruzi Beograd—Ni§ zakasnio
Citavih petnaest meseci 1 protutnjao Moravskom dolinom 23. 8. 1884. godine. (4.
septembra po Gregorijanskom kalendaru). Redovni saobracaj otpoceo je 3. 9. 1884.
godine (15. septembra po Gregorijanskom kalendaru; taj dan Jugoslovenske Zeleznice
obelezavaju svake godine kao Dan Zeleznicara Jugoslavije).

Gradnja pruge kod Vrsca 1856. godine

Posle Prvog svetskog rata sve ove teritorije su se ujedinile u Kraljevinu SHS 1
zeleznicka mreZza postaje jedinstvena, kakva ostaje 1 posle Drugog svetskog rata.
Mrezu pruga sacinjavalo je pet sistema razli¢itih kolose¢nih Sirina i to: 0,600 m, 0,750
m, 0,760 m, 1 m1 1,435 m.



Godine 1964. donet je program modernizacije JZ, koji je ukljuéio i masovno ukidanje
uzanih 1 nerentabilnih pruga.

Godine 1970, tacnije 31.5.1970. pustena je u saobracaj prva elektrificirana pruga na
mreZi J7Z— Beograd—Sid—drZavna granica (Zagreb).

Sredinom devedesetih godina pocinje intenzivna revitalizacija pruga u Vojvodini
(Se€anj—Vrsac, Kikinda—Banatsko Arandelovo, Horgos—Kanjiza).

Tokom agresije NATO snaga na naSu zemlju znatan deo pruge 1 postrojenja na mrezi
je unisten ili onesposobljen. Razvoj 1 modernizacija zapoceta pocetkom 90-tih naglo
je usporena 1 prekinuta u ovom periodu. Tragovi ovih dogadaja prikazani su kao ratna
Steta.

Danas mreZa pruga ZS iznosi 4.347 km, od ¢ega je elektrificirano 1.387 km (32%).
Ova mreza pruga prikazana je na karti, a u prilogu su dati podaci za sve pruge ili
delove pruga koji su danas u eksploataciji (s nazivom uprave pod kojom su izgradene
i datumom izgradnje).om Vlade Srbije o osnivanju JP "Zeleznice Srbije" odredeno je
da novo preduzece preuzima sva prava, obaveze, sredstva, zaposlene, dokumentaciju i
predmete u vrSenju javnih ovlas¢enja Javnog zelezniCkog transpornog preduzeca
"Beograd".

Organizaciona struktura

Specijalni savetnik gen. direktora }7 KABINET
Savetnik za komercijalnu politiku
Sektor za unutradnju kontrolu :‘

Zamenik generalnog direktora za Zamenik generalnog direktora za Zamenik generalnog direktora za direktora za
infrastrukturu i prevoz strategiju i razvoj zajedniCke poslove zavisna preduzeca
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Odeljenje za
zajednicke poslove
Kosovo Polie

GENERALNI
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Savetnik za ekonomsku politiku Koordinator za Kosovo i Metohiju
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Sekretarijat UO
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Pom. gen.

Direktor Direkcije Direktor Direkeije Pom. gen. Pom. gen. direktora Pom. gen. dir. za Pom. gen. direktora Pom. gen.
[ 2a infrastruktura B 7a prevoz : direktora za za ekonomske ] prav. posl., ljudske za nabavke i direktora za
strategiju i razvoj poslove res. | opite poslove stovarisne poslove imovinu
Sektor z . . Sel za finansijsko- . -
S"dkm. ;I: Sektor za Sektor za plan i ‘;"k[?r - hr:j'nmjsko Sektor za Sektor za nabavke i Sektor za
- sradevinske - | i :
gradevinske prevoz robe restrukturiranje TEHNOYOCSyE0 pravne poslove stovaridne poslove popis I
poslove poslove
Sektor z: Sektor )
cle::r]:!iﬁl\:‘i.fkc H Sektor za H Sektor za Sektor za L] I'UE::é{rrci:m Sektor za
m il prevoz putnika strategiju i razvoj devizne poslove iJGD;‘\I . .S|(J;" komercijalizaciju |
POETORS sl e imovine
Sektor za Sektor za Sektor za inform. Feleznicki
= saobracajne u T o sisteme i inform. - i
Y vuéu i OVS o muzejski kompleks
poslove tehnologije
Sektor za
o = Sektor za
H  Sektor za TKP o [T ) medunarodne
investicije prevoza
poslove
Sektor za Sektor za
] investicije kontrolu prihoda




Osnovna delatnost: prevoz putnika i robe, vuc¢a vozova i1 odrzavanje vucnih jedinica,
vozova i1 voznih sredstava, odrZzavanje pruga 1 tehnicki nadzor nad njima, nadzor nad
drugim pruznim 1 stani¢énim objektima 1 postrojenjima, odrZzavanje 1 izgradnja uredaja,
postrojenja 1 instalacija i dr.

gradevinska duzina mreze pruga 3.809 km
elektrificirane pruge (25 kV, 50 Hz AC) 1247 km
magistralne pruge 1.767,488 km
industrijski koloseci 772,568 km
Sirina koloseka 1.435 mm
maksimalni uspon 27.41°
maksimalno osovinsko opterecenje 22,5t
vucna vozila 417

park putnickih kola 797

park teretnih vagona 16.288

broj zaposlenih radnika 20.131



U okviru putnickog saobracaja izvrSena je podela na:

7 PUTNICKI SAOBRACAJ

Unutrasnji sacbracaj

Medunarodni saobracaj
Red voznje

Kolski kapaciteti
Rezervisanje mesta
Prodajna mesta i agencije
Kontakti

Putnicki saobracaj

[ Unutrasnji saobradcaj

o Cene prevoza

o Opst uslovi

o Povlastice | posebne
ponude

o Putnici =a hendikepam

o Prevoz bicikala

o Cene prevoza

o OpsEt uslovi

o Povlastice | posebne
ponude

o Prevoz pracenih
automobila

o Putnici =a hendikepom

o Prevoz bicikala

o Povelia




U okviru robnog saobracaja izvrSena je podela na:

" ROBNI SAOBRACA]

Opsti uslovi
Otprema posiljke
Vrste robe
Prispece posiljke
Kolski kapaciteti

Stanice otwvorene za
prijem i otpremu robe
Lokacija teretnih kola
Sistem za pracenjei
upravljanje teretnim
kolima i robom
Kontakti

Osnowvni  nosilac swih aktivnosti u prevozu robe, preko pruga "Zeleznica Srbije" u
grganizacionom | transportno-komercijalnem smislu je direkoija za robni sacbracaj.

Swvoje aktivnosti direkcija za robni sacbracaj usmerava u pravcu iZvrienja prevoza na
obostrano zadovoljavajudi nadin, kako za korisnika usluge, tako | za racionalno poslovanje
"Zeleznica Srbije”.

"Zeleznice Srbije" godinje (2005. godine) prevezu oke 12,6 miliona tona robe i ostvari rad
od oko 3.481,6 miliona neto tonskih kilometara, angazujudi pri tome:

o 3808,5 kilometara pruge
o 158 aktivnih vucnih sredstava
o 4300 teretnih kola



U okviru infrastrukture izvrSena je podela na:

Y INFRASTRUKTURA
Elektrotehnicka
postrojenja
Gradewvinska delatnost

Infrastruktura

[ Elektrotehnicka
postrojenja

........................................................ o Daonji stroj

o (Opste odredbe o Gornji stroj

o TT postrojenja o Mehanizovano

o 55 postrojenja odrizavanje pruga

o EEF postrojenja o Glavna popravka pruga

o KM postrojenja o Tehnicko-planski poslowi

o Korizni linkowvi I analiza

o Kontakt o Katastar i tehnicka
dokumentacija
Administrativni poslowi
Zgrade






