
HAZOP analiza – RCM alat
Hazard and Operability Study

• HAZOP analiza podrazumeva sistematsko ispitavanje 
procesa i operacija u cilju identifikacije i evaluacije 
problema koji predstavljaju rizik za ljude, opremu ili 
procese. 

• Metoda je razvijena u hemijskoj industriji.

• Metoda je opisana u standardu IEC 61882 - “Hazard 
and operability studies (HAZOP studies) - Application 
guide”. International Electrotechnical Commission, 
Geneva

•Metoda nastala 1974. godine



TIPOVI HAZOP ANALIZE

• Procesni HAZOP – u procesnoj industriji i fabrikama

• Humani HAZOP – fokusiran na ljudske greške, a ne tehničke otkaze

• Proceduralni HAZOP – za reviziju procedura i operacija

• Software HAZOP – za identifikaciju mogućih grešaka u razvoju 
softvera



HAZOP TIM 5-9 osoba

• Članovi HAZOP tima:
1. Project engineer

2. Commissioning manager

3. Process engineer

4. Instrument/electrical engineer

5. Safety engineer

• Timu se po potrebi pridružuju:
1. Operating team leader

2. Maintenance engineer

3. Suppliers representative

4. Other specialists as appropriate



FAZE HAZOP ANALIZE
1. Dekompozicija sistema na funkcionalno nezavisne procesne jedinice, za 

svaki proces jasno identifikovati faze (priprema, rad, održavanje...)

2. Za svaku procesnu jedinicu identifikovati potencijalne devijacije od 
normalnog ponašanja, pa

• Opisati sve procesne varijable (temperatura, pritisak, protok, korozija...)

• Definisati sve moguće funkcije (grejanje, hladjenje, filtriranje...)

• Proceniti trenutno stanje devijacije (iznad, ispod...)

3. Za svaku devijaciju identifikovati moguće uzroke i posledice.

Opis procesa

Kako nastaju devijacije?

Kako devijacije utiču na bezbednost i rad?

Šta uraditi?





Prikaz HAZOP analize

Devijacija Uzrok Posledica Prevencija Akcija

Npr. Protoka 
nema

Potencijalni 
uzrok devijacije

Posledice devijacije Da li je moguća 
prevencija Akcija za 

otklanjanje 
posledica 
devijacije

NO or NOT Negation of intention No Flow of A

MORE Quantitative increase Flow of A greater than design flow

LESS Quantitative decrease Flow of A less than design flow

AS WELL AS Quantitative increase Transfer of some component additional to A

PART OF Quantitative decrease Failure to transfer all components of A

REVERSE Logical opposite of intention Flow of A in direction opposite to design direction

OTHER THAN Complete substitution Transfer of some material other than A

More recent computerization techniques use a Standard Set Of Generic Deviations

For Specific Section Types.   See Dev'ns tab for examples.
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